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CHS-EPOXY 455

Pojivovy systém s Sirokou $kalou pouziti

CHARAKTERISTIKA

CHS-EPOXY 455 je nizkomolekularni bezrozpoustédiova modifikovana epoxidova pryskyfice, bez obsahu ftalatl, s vyssi
chemickou odolnosti

POUZIT

Pryskyfici Ize v kombinaci s vhodnym tvrdidlem pouZit pro celou $kélu aplikaci:
e pfiprava polymermalt, polymerbetond, tmeld a stérek

e chemické kotveni

e podlévani mostnich lozisek a kolejovych Easti

e  zalévani

o lepeni

e |aminace
VYHODY SYSTEMU

e vynikajici adheze k cementovym i jinym podklad(im —adheze vy3$i nez 5 MPa

e vyborné mechanické vlastnosti — pevnosti v tlaku vy$§i nez 100MPa, tvrdost Shore D vy$3i nez 75

e vyborné chemické odolnosti

e bezrozpoustédlovy systém, bez obsahu ftalat(

e v kombinaci s tvrdidlem TELALIT 0846 mozné aplikace na ,mlady beton* a beton se zvySenou vihkosti do 10%

TVRDICi POMERY S VYBRANYMI TVRDIDLY (v hmotnostnich dilech)

o : Typicka doba
Typ pryskyfice Typ tvrdidia Misici pomér | zpracovatelnosti Aplikaéni podminky

(epoxid:tvrdidlo)
[min/23°C]

CHS-EPOXY 455 CHS-TVRDIDLO 100 - 11 40 stand?rdni 15-25°C,
P11 pochlznost po 24 h
standardni 15-25°C,
CHS-EPOXY 455 TELALIT 0492 100: 23 70 vihkost podkladu do 10%
pochliznost po 24 h
Za snizenych teplot od 7°C, vihkost
CHS-EPOXY 455 TELALIT 0846 100 : 39 10 podkladu do 10 %
pochliznost po 8 h
CHS-EPOXY455  TELALIT 0590 100 27 700 ST o2id Cp et BT )
doba zpracovatelnosti
standardni 15-25°C, kratSi doba
CHS-EPOXY 455 TELALIT 410 100:17 30 zpracovatelnosti
pochliznost po 24 h
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APLIKACNI INFORMACE

Pokyny pied aplikaci:

o Pryskyfici CHS-EPOXY 455 s vybranym tvrdidlem je potfeba prfed aplikaci smichat ve stanoveném tvrdicim
pomeru.

o Pfipravujeme vzdy pouze takové mnozstvi materidlu, které jsme schopni zpracovat béhem tzv. doby
zpracovatelnosti (viz tabulka technickych udajl).

e  Optimalni teplota obou slozek by se pfed zahdjenim zpracovani méla pohybovat v rozmezi +15 az +25 °C. Pii
nizSi teploté je materidl obtizné rozmichatelny a zpracovatelny, pfi vy$Sich teplotach hrozi rychly néstup
exotermické reakce. Toto nebezpedi hrozi rovnéZ pii skladovani namichaného materialu ve vét§im mnoZzstvi, kdy
se hmota po 5-10 minutach stani opétovné promicha, proto tak necirite!”

e Teplota vzduch pfi aplikaci by se méla pohybovat ca 15-30°C, s vyjimkou Telalitu 0846 , kde teplota vzduchu by
méla byt 7-25°C, minimainé vSak 3°nad rosnym bodem.

Doporucené aplikacni naradi:

Michadlo s rychlosti ota¢ek 300-400 za minutu
Rakle s pénovou, gumovou ¢&i zubovou stérkou
Plechové hladitko s rovnou a zubovou hranou

Jezkovy valec

Pokyny pro michani materialu:

e CHS-EPOXY 455 se ve stanoveném poméru diikladné smicha s tvrdici slozkou za pouZiti vhodného michadla s
rychlosti ota¢ek cca 300-400 za minutu.

e PrivysSich otackach se do hmoty mlze vmichat nadbytek vzduchu, coz je nezadouci.

e Pro diikladné promichani obou sloZek je potfeba michat po dobu min. 3 minut.

e Dbame na dikladné promichani kolem stén a u dna nadoby. Zde i tak Castené ulpi nepromichané zbytky
jednotlivych slozek materialu, je tedy potieba po skonéeni michéni hmotu prelit do &isté nadoby, zde jesté kratce
cca 1 min. v michéni pokracovat a pak teprve Ize pfistoupit k samotné aplikaci. Timto se pfedejde nebezpedi
vzniku drobnych nevytvrzenych mist pfi koneném vykapavani materiélu z nadoby na podklad.

Priprava podkladu:
o Podklad pfed aplikaci musi byt pevny, nosny, suchy, bez volnych ¢astic, ne€istot, prachu, mastnoty, zbytki starych
odlupujicich se natérd, zbytka Cisticich prostfedkd, stop po pneumatikach apod.
e  Z&kladni mechanicka uprava podkladu spogivé v otryskéni piskem & ocelovymi kulickami, pfipadné ofrézovani &i
prebroudeni diamantovou technikou, zdrsnéni povrchu.
¢ U novych betonovych ploch je potfeba odstranit z povrchu cementové mléko, u starych povrchi je nezbytné dostat
se na zdravé jadro s odsatim vSech volnych &astic.
e Praskliny, vytluky, nerovnosti, dutiny €i jina poSkozena mista je potfeba vhodnym zplsobem opravit.
o Vysledkem pfipravy podkladu musi byt pfidrznost resp. pevnost v odtrhu min. 1,5 N/mmz,
o Nasledné se provadi penetrace podkladu — viz aplikaéni list produktu CHS-EPOXY 474 nebo EPOSTYL 200 V.
o Teplota podkladu by méla byt minimainé 15°C kromé pouziti Telalitu 0846, kde teplota podkladu by mély byt
minimalné 7°C.
Uplné zatizeni:
e Systémy Ize povaZzovat za vytvrzené pfi teploté 23°C po 5 dnech. Pfi niZ8ich teplotach se tato doba prodluzuje na
10 dniu 15°C.
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APLIKACE - polymermalta, polymerbeton

PouZiva se pfi opravéach povrchl (nerovnosti, vytluky, praskliny), aplikace celoploSnych vyrovnavkovych a nosnych stérek.
Pfiprava podkladu viz ¢ast Pfiprava podkladu.
Smichany epoxid s tvrdidiem se pfed aplikaci na plochu naplIni susenym kiemicitym piskem.

Priklady pInéni:

o Polymermalta — pinéni pryskyfice kfemicitym piskem v poméru 1:1-4, smés pisku napf.: 10% kfemenné moucky,
45% frakce 0,1-0,3 mm (nebo 0,2-0,5 mm), 45% frakce 0,3-0-8 mm (nebo 0,6-1,2 mm), konzistence namichaného
materialu je dle mnozstvi pisku a teploty pryskyfice od tekuté samonivelaéni hmoty az po hustsi, ale stale tekouci
material. Na pfipraveny podklad se aplikuje rakli nebo zubovou stérkou.

Spotfeba pryskyfice pfi pinéni 1:2 na 1 mm tloustky vrstvy: 0,5-0,6 kg/m2, plniva cca 1-1,2 kg/m?

o  Polymerbeton - pInéni pryskyfice kfemicitym piskem v poméru 1:4 a vice, nejCastéji 6-8, max. cca 12-14, dle
moznosti michaciho zafizeni, smés pisk( napt.; 1/3 frakce 0,1-0,2 mm, 1/3 0,3-0,8 mm a 1/3 0,6-1,2 mm,
konzistence namichaného materialu je dle mnoZstvi pisku a teploty pryskyfice od husté polotekouci hmoty az po
sypky, pryskyfici zavihly materiél. Na pfipraveny podklad (v tomto pfipadé miize byt i do Cerstvé penetrace) se
hmota rovnomérné roztahne standardnim zednickym nafadim, hladitkem & pomoci laté, upéchuje se a zahladi do
roviny. Pro finélni uhlazeni je vhodné potirat hladitko fedidlem na bazi xylenu, &imz se snizi uchytavani pisku na
hladitko.

Spotieba pryskyfice pfi pInéni 1:7 na 1 cm tloustky vrstvy: 3 kg/m2, plniva 21 kg/m?2

APLIKACE - priprava epoxidového tmelu
Pouziva se pfi opravach povrch( (nerovnosti, vytluky, praskliny, reprofilace). Pfiprava podkladu viz ¢ast pfiprava podkladu.

e Pfiprava tmelu spocivéa v napinéni smichané pryskyfice s tvrdidlem vhodnym tixotropnim Cinidlem. NejCastgji se
pouziva synteticky oxid kfemicity (napf.Aerosil,Cabosil,..). Postupnym pfimichavanim této latky do pryskyfice
s tvrdidlem se kompozice stava hustSi a tixotropni, az pfejde do pozadované konzistence tmelu. Ten se pak
nanasi dle potfeby na pfedem pfipraveny a napenetrovany podklad.

APLIKACE - chemické kotveni
Pouziva se pfi potfebé& dokonalého ukotveni Sroubd ¢i ocelovych prutd do betonu.

o  Pfiprava podkladu viz ¢ast pfiprava podkladu. V tomto pfipadé se hlavné jedna o vy€isténi otvoru od nesoudrznych
Casti a odsati prachu a nedistot a provedeni penetrace. Viastni kotveni se provadi 24 hodin po penetraci.

o Kotveny pfedmét se dokonale o€isti a odmasti nejlépe perchloretylénem ¢i jinym vhodnym prostfedkem a potie se
pryskyfici namisenou s vybranym tvrdidlem.

e Takto pfipraveny pfedmét se zasune do stfedu kotevniho otvoru a vhodnym zplisobem se zafixuje do stabilni
polohy.

o Zbytek pfipravené pryskyfice namisené s tvrdidlem se naplini jemnou frakci suSeného kremicitého pisku v poméru
1:1 az 1:2 dle potieby, smés se promicha, vlije se do zbylé Casti kotevniho otvoru se zafixovanym kotevnim
pfedmétem a nechd vytvrdit. Velikost ¢astic piniva nesmi byt vétsi nez 4 mezery mezi Sroubem a sténou vyvrtu.

o  PIné zatiZeni ukotveného pfedmétu doporucujeme po 7 dnech vytvrzeni pfi 20 °C.

APLIKACE - ruéni laminace
e  Pryskyfice zhomogenizovana s vybranym tvrdidlem se nandSi pfi ruéni laminaci na formu, kterd je pfedem
opatfena vhodnym separacnim ¢inidlem (vosky,PVA,..) a pfipadné i na jiz aplikovany gelcoat.
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o  MnoZstvi pryskyfice se voli takové, aby ho bylo mozné zpracovat max. do tzv. doby zpracovatelnosti — viz tabulka
vlastnosti materialu. Na pryskyfici natfenou formu se pak polozi sklenéna vyztuz a prosyti se Stétcem nebo
kovovym ¢i teflonovym laminovacim valeckem. Po prosyceni a odstranéni bublin se znovu natfe pryskyfici, prosyti
a polozi se dal$i vrstva vyztuze.

o Takto se pokraCuje do potfebné tlouStky kompozitu. Pro silnovrstvé kompozity je pro nizsi exotherm a del3i dobu
zpracovatelnosti vhodnéjsi pomalejsi typ tvrdidla.

o Pryskyfice je vhodné i pro dalSi laminani techniky jako je pultruze a navijeni.

APLIKACE - zalévani

e V praxi se Casto CHS-EPOXY 455 zpracovava pfi normalni teploté s pomalejSimi tvrdidly. Lici kompozici CHS-
EPOXY 455 stvrdidly a plnivy Ize pfipravit nejlépe v nadobach z plastd (PVC, PE, teflon ap.). Pfi teploté
zpracovani (23°C) se pfida pfislu$né mnozstvi tvrdidla a obé slozky se diikladné zhomogenizuii.

o Dale se pfida plnivo. Miseni kompozice se provadi pomoci mechanického michadla. Zhomogenizovana pryskyfice
s tvrdidlem, pfip. plnivem, se odléva do suchych, pfedem naseparovanych forem.

e (Odlévani se provadi tenkym proudem na jedno misto, aby lici kompozice nevtékala do formy nékolika proudy, coz
by vedlo ke vzniku uzavienych bublin.

sténa), kde lici smés pIni formu rovnomérnym a hlavné nepfetrzitym proudem. Stoupajici hladina lici smési
vytésnuje pfed sebou vzduch k odvzduSiovacimu otvoru, ktery je na nejvy$Sim misté.
Vétsi odlitky, kde lici kompozice je v bloku a vznika nebezpeéi znehodnoceni velkym vzriistem teploty smési, se odlévaji bud
po etapach, aniz se pfedchozi zalivka necha zcela vytvrdit, nebo se forma chladi, pfipadné se pro sniZeni vyrazného vyvinu
tepla pouZzije vy8$i obsah pIniv popf. vhodngjsi piniva.
V dlsledku vysoké adheze odlitk(i k povrchu licich forem je tyto nutno pfedem opatfit separaéni vrstvou. Lze pouZit napf.
separatory specializovanych firem. CHS-EPOXY 455 Ize zpracovavat za atmosférického tlaku pouze pro odlitky
jednoduchych tvari bez vysokych narok( na vlastnosti vytvrzené hmoty, nebot nelze zcela zabranit tvorbé vzduchovych
bublin pfi zpracovani.
Pokud jsou lici technikou vyradb&ny néroéné soucasti s vétsi hmotnosti, pouziva se pfipravy lici smési a jejiho odlévani za
snizeného tlaku, pfip. s naslednym pietlakem. Pro odlévani a zalévani se nejCastéji uplatfiuji kompozice pinéné nékterym z
vhodnych plniv, ktera snizuji celkové néklady na lici smés a vhodné upravuiji funkéni viastnosti vytvrzené kompozice.
Plnivo nesmi obsahovat Zadnou chemicky vazanou vodu a nesmi reagovat s pryskyfici nebo tvrdidlem. MnoZstvi plniva je
zavislé na jeho mérné hmotnosti, velikosti, tvaru a aktivnim povrchu ¢astic, sméacivosti, pracovni teploté ap. Nizko pinéné
kompozice jsou pro odlévani nevhodné pro snadné odsazovani plniv, naopak pfeplnéné kompozice se pro svou vysokou
V praxi se velmi dobfe osvédCil mlety taveny kfemen (MTK), jehoZ dodavatelem jsou Jablonecké sklarny Joseflv Dul -
Maxov, nebo mlety kiemenny pisek SUK II, ktery dodava Sklopisek Stfele¢ u Ji¢ina.

SKLADOVANI A ZARUCNi DOBA

Skladuje se v uzavienych obalech, v krytych suchych skladech pfi teploté 5-25°C oddélené od zdrojli vzniceni. Zaruéni doba
je 12 mésicl od data vyroby.

BALENiI
V pfedem dohodnutych obalech

BEZPECNOSTNi UDAJE

Podrobné Udaje tykajici se bezpeéného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpecnostnim listu jednotlivych slozek
(MSDS).
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